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Soffiatura per cono del mandrino
Convogliatore di trucioli

Volantino elettronico

Lampada

Refrigerzione del mandrino
Refrigeratore dell'oclio del mandrino
Pistola di risciacquo

Pistola a pressione

Spegnimento automatico
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SAM 021969 FINETECH Tipo SMV 1370 H3L

Gruppo Centro di lavoro a 3 assi
Produttori FINETECH
Tipo SMV 1370 H3L
Controller FANUC 0i-MF Plus
Anno 2022
Numero di assi totale 3
Lunghezza della tavola 1450 mm
Larghezza della tavola 700 mm
Numero scanalaturaa T: 5
Distanze tra le scanalature a T 100 mm
Larghezza della scanalaturaa T 18 mm
Peso mass. su tavola 1500 kg
Corsa longitudinale (X-asse) 1300 mm
Corsa trasversale (Y-assi) 700 mm
Corsa verticale (Z-Asse) 700 mm
Magazzino utensili numero di posti utensile 30
Attaco cono mandrino: BT 40
Distanza attacco mandrino e tavolo 130 - 830 mm
Velocita mandrino:

con variatore continuo

da 0t/min
fino 12000 t/min

Avanzamenti rapidi: 25 m/min
Motore mandrino 18.5 kW
Potenza installata totale 45 kVA
Peso della macchina circa 9000 kg
Dimensioni macchina:

Lunghezza 4188 mm

Larghezza 2414 mm

Altezza 2560 mm
Accessori diversi:
Assi lineari azionamenti diretti
Refrigerazione
Refrigerazione 5101
Refrigerante centro mandrino 20 bar
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Lubrificazione centralizzata
Armadio elettrico Condizionatore d'aria
Luce di stato
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