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SAM 021969 FINETECH Type SMV 1370 H3L

Groupe Centre d'usinage 3 axes
Fabricant FINETECH
Type SMV 1370 H3L
Commande FANUC 0i-MF Plus
Année 2022
Nombre d'axes total 3
Longueur de la table 1450 mm
Largeur de la table 700 mm
Nombre rainures en T 5
Distance entre les rainures en T 100 mm
Largeur rainures en T 18 mm
Charge admise sur la table max. 1500 kg
Course longitudinale (axe-X) 1300 mm
Course transversale (Y) 700 mm
Course verticale (axe-Z) 700 mm
Magasin nombre de places d'outils 30
Coéne de la broche: BT 40
Distance nez de broche et table 130 - 830 mm
Vitesse de la broche:

Variateur (réglage progressif)

de 0 t/min
a 12000 t/min

Avances rapide: 25 m/min
Moteur de la broche 18.5 kW
Puissance totale installée 45 kVA
Poids de la machine env. 9000 kg
Encombrement machine:

Longueur 4188 mm

Largeur 2414 mm

Hauteur 2560 mm
Accessoires divers:
Axes linéaires entrainements directs
Dispositif d'arrosage
Dispositif d'arrosage 5101
Arrosage par le centre de la broche 20 bar

Soufflage du cone

Evacuateur de copeaux
Manivelle électronique

Lampe

Refroidissement de la broche
Refroidisseur d'huile de broche
Pistolet de rincage

Soufflets air comprimé
Extinction automatique
Graissage central
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Climatiseur armoire de commande
Lampe de statut
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