
SAM 016486 DIXI Type 100 / CHO 2x48 - CHP 9

Groupe Centre d'usinage horizontal
Fabricant DIXI
Type 100 / CHO 2x48 - CHP 9
Commande GE FANUC 15-MB / 4 axis

Nombre d'axes total 4
Axe B
Palettes:
Gare de palettes (nombre de palettes) 7
     Longueur 320 mm
     Largeur 320 mm
Changeur d'outils:
     Nombre de positions 2 48 = 96
Cône de broche :  ISO 40
Vitesses de broche horizontale:
     Variateur (réglage progressif)
         à 12000 t/min
Branchement   50 Hz    3x 380 Volt

Accessoires divers:
Dispositif d'arrosage
Arrosage par le centre de la broche
Contrôle bris d'outils
Evacuateur de copeaux
Refroidissement de la broche
Corrections d'outils (nombre) 32 P
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