Seite 1

8% MULLER MACHINES SA

M— top second hand and new precision machine tools

www.mullermachines.ch

Ausblasvorrichtung fir Spindelkonus
Spaneforderer

Elektronisches Handrad

Beleuchtung

Spindelkihlung

Spindeldlkihler

Spiilpistole

Blaspistole

Automatisches Ausschalten
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SAM 021969 FINETECH Art SMV 1370 H3L

Gruppe 3-Achsen Bearbeitungszenter
Hersteller FINETECH
Art SMV 1370 H3L
Steuerung FANUC 0i-MF Plus
Jahr 2022
Anzahl Achsen total 3
Tischlange 1450 mm
Tischbreite 700 mm
Anzahl T-Nuten: 5
Abstand der T-Nuten 100 mm
T-Nutenbreite 18 mm
Max. Werkstlckgewicht auf dem Tisch 1500 kg
Langsweg (X-Achse) 1300 mm
Querweg (Y-Achse) 700 mm
Vertikalweg (Z-Achse) 700 mm
Werkzeugmagazin Anzahl Werkzeugplatze 30
Werkzeugaufnahme: BT 40
Abstand zwischen Spindelnase und Tisch 130 - 830 mm
Spindeldrehzahl:

Stufenlos

von 0 t/min
bis 12000 t/min

Eilgang 25 m/min
Spindelmotor 18.5 kW
Gesamtleistungsbedarf 45 kVA
Maschinengewicht ca. 9000 kg
Abmessungen Maschine:

Lange 4188 mm

Breite 2414 mm

Hohe 2560 mm
Diverses Zubehor:
Lineare Achsen Direktangetrieben
Kihlmitteleinrichtung
KihImitteleinrichtung 5101
KihImittel durch die Spindel (IKZ) 20 bar
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Zentralschmierung
Schaltschrank Klimagerat
Zustandsleuchte
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