
SAM 016486 DIXI Art 100 / CHO 2x48 - CHP 9

Gruppe Horizontal Bearbeitungszenter
Hersteller DIXI
Art 100 / CHO 2x48 - CHP 9
Steuerung GE FANUC 15-MB / 4 axis

Anzahl Achsen total 4
B-Achse
Paletten:
Palettenbahnhof (Anzahl Paletten) 7
     Länge 320 mm
     Breite 320 mm
Werkzeugwechsler:
     Anzahl Werkzeuge 2 48 = 96
Werkzeugaufnahme: ISO 40
Horizontalspindeldrehzahlen:
     Stufenlos
         bis 12000 t/min
Anschluss   50 Hz      3x 380 Volt

Diverses Zubehör:
Kühlmitteleinrichtung
Kühlmittel durch die Spindel (IKZ)
Werkzeugbruchkontrolle
Späneförderer
Spindelkühlung
Anzahl Werkzeugkorrekturen 32 P
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